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CENTERDRILL - IHR SPEZIALIST Stabile und wackelfreie
FUR DAS FLIESSLOCHFORMEN! Schraubverbindung

mit Centerdrill

Mit unseren Centerdrill - FlieBbohrern

DIN-Gewinde aus dem eigenen Material.

haben Sie eine spanlose Losung gefunden, Eé
um eine stabile und hoch auszugsfeste il
Gewindebuchse herzustellen. ( | Hﬁ
In nur zwei Arbeitsschritten zum L + ‘

¥ 3 \

Centerdrill Centertap DIN-Gewinde in nur

2 Arbeitsgangen
CENTERDRILL - GEWINDEBUCHSE

Kein Wackeln, Losen oder Mitdrehen
Spanlose Fertigung

Stabile und auszugskriftige Gewinde
DIN-Gewinde in nur zwei Arbeitsgangen
Buchse ist aus dem eigenen Material gefertigt

Fiir Rundrohre, Vierkantprofile
und Bleche geeignet

Geformte Gewinde, anstatt
geschnittene Gewinde

Hohe Standzeiten der Centerdrills

QR Q @ QRREAE®

Materialdicke von 0,8 - 12 mm méglich

DAS CENTERDRILL-VERFAHREN, OPTIMIEREN AUCH SIE JETZT IHRE FERTIGUNGSPROZESSE!

Ihre Centerdrill-Gewindebuchse aus dem eigenen Material,
auch bei nur geringen Wandstarken.

Seien auch Sie jetzt innovativ und gehen mit der Zeit! @ | CENTERDRILL

LOSUNG

DIE CENTERDRILL GEWINDEBUCHSE

e stabil und auszugskréftig

 DIN-Gewinde aus dem eigenen Material

e in nur zwei Arbeitsschritten

* hohe Prazision und zentrisches Positionieren

Nie wieder Einziehnieten, SchweiBmuttern, Pressmuttern
oder Gewindeschneiden in diinnen Materialien!




CENTERDRILL -
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ES KONNEN ALLE SCHWEISSBAREN MATERIALIEN, OB RUNDROHRE,
VIERKANTPROFILE ODER BLECHE BEARBEITET WERDEN.

VORTEILE VORTEILE
505, 953,
\_‘ /; \_// v

ca. 8 Sek.
pro Gewinde

ca. 0,013 EUR
pro Gewinde

||
FlieBformen und FlieBformen und
Gewindeformen Gewindeformen
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DIE CENTERDRILL LOSUNG IN ZWEI VARIANTEN

CENTERDRILL TYP LANG-FLACH
CENTERDRILL
{ |
i /J\

FLIESSBOHRER

MIT KRAGEN OHNE KRAGEN

Mit dieser Grundausriistung sind Sie optimal
fiir das Centerdrill-FlieBlochformen ausgestattet
und kénnen gleich loslegen.

1X CENTERDRILL FLIESSBOHRER -
1X CENTERTAP GEWINDEFORMER

1X SPANNZANGENFUTTER MIT KUHLRING
1 X TRENNPASTE ZUM FLIESSFORMEN 250 GR + 1 X PINSEL
1X SCHMIERGL ZUM GEWINDEFORMEN 250 ML + 1 X SPRITZVERSCHLUSS

1X CENTERDRILL SPANNZANGE

1 X WERKZEUGKOFFER (ERHALTLICH BEI EINSTEIGER SETS MIT MK2 AUFNAHME)

@ CENTERDRILL

MADE IN GERMANY

VORAUSSETZUNGEN & WISSENSWERTES

Hier sehen Sie alle Voraussetzungen und alles Wissenswerte auf einen Blick.

Maschine: .
Einsatz auf Standerbohr- oder CNC- Maschinen g@ ManuellloderAntomatisiehar

kW-Leistung: . . .. )
Alle géngigen GewindegréBen und Gewindearten
Je nach Anwendung von 0,7kW bis iiber 7,8kW erfoderlich. " ] p )
) O Bepo M8 i 2mm Stahy = > 1 5kW ) / 1 ([} M3 bis M20, G1/8 bis G3/4" und MF, BSR UNF, UNC
- ~
Drehzahl:

Spezielle Spannzangenfutter mit Kiihlring

/_ uming J€ Nach Anwendung von 1000 bis 4500 U/min. zur Hitzeabfiihrung. MK, SK, HSK, BT, etc.

erforderlich. Bsp.: M8 in 2mm Stahl => 2100 U/min.
.— Centerdrill: ° Fiir Kleinbetriebe und
) FlieBformer und Trennmittel | Industrieunternehmen
Einsteiger Set: 9_ . )
/M @ komplette Grundausriistung in einem Paket M Materialstarke von 0,8mm bis 12mm

Einsatz in Vierkant- oder

Spezial-Spannzangenfutter mit Kiihlring:

'\ zur Hitzeabfiihrung und Rundlaufgenauigkeit 5 Rundprofilen, sowie in Blechen
Spannzange:
\ fiir die sichere Spannung und Rundlaufgenauigkeit \ Edelstahl Sl g g Kupfer Al
Centertap: '-' Oberflache mit Kragen

Gewindeformer und Schmiermittel oder Oberflache plan

CENTERDRILL GMBH Tel. +49 (0) 61 98 / 58 58 97 www.centerdrill.de
Valterweg 19 Fax +49 (0) 61 98 / 58 58 99 www.centerdrill-shop.de
D-65817 Eppstein info@centerdrill.de www.fliesslochformen.de




