centerdrill ile Akis
delme Sekillendirme islemi

Akis delme sekillendirmesi ile delik veya
yatak ince duvarli metaller halinde (6rnegin
sac celigi, icinde demir bulunmayan
metaller veya paslanmaz celikler) 12 mm.
duvar kalinligina kadar kesilmeden

Akis delme Sekillendir-
mesinin Avantajlar

Zaman kazanma

ince profil kullanilmasi sayesinde daha
az materyal ve daha dusuk agirlik
Dislerin cekme glcinde artis

(dis acilmasi)

Temizleme deliklerinde sikilik

Ek parcalar (6rn. delgi/ kalip, vs.)
gerekmiyor, bu nedenle igcine erismenin
zor oldugu profiller bile islenebilir
Sertlikte artis 6rnek olarak birden ¢ok
baglantilarda daha az asinma

Sadece bir tek temel materyal, boylece
elektro kimyasal korozyon énleniyor
Yatakli kovanlarda yuksek yuk kapasitesi

Uretilebilir. Delik veya matafyonlar, yataklar
orijinal kalinliginin 4 kati kalinlikta ve 1.8
mm. ila 32 mm. arasinda caplarda elde
edilebilirler.

centerdrill hangi Mater-
yaller icin uygundur?

Akis delme sekillendirmesi neredeyse butin
ince duvarli metallerle kullanilabilir (teneke
ve cinko harig); 6rnek olarak butin Kaynak
celikleri, Paslanmaz celikler, Aliminyum,
Bakir, Piring, Bronz, Manyetik materyaller,
Ozel alasimlar

Ek olarak birkag kullanim 6rnegi:

centerdrill

MADE IN GERMANY ==

Akis Delme Sekillendirme
Icin Gereklilikler

Gerekli Mekanik Ekipmanlar: Yeterli glice
sahip herhangi bir kolon delme makinesi
veya NC/CNC makinesi vs. gibi gerekli hiz ve
kilowatt cikisina sahip, akis delme sekillen-
dirilmesi islemiicin temel olarak uygun bir
makine. Yuksek 1si degisimleri ve radyal yik
nedeniyle, islenen parca ile akis delme
sekillendiricisinin dizgln bir sekilde kenet-
lenmesi cok dnemlidir. Strec boyunca
olusan isinin mile gecmesine izin verilme-
melidir. Bu nedenle sogutucu ¢cemberli tutu-
cu 6zel olarak centerdrill ile akis delme
icin gelistirilmistir. En uygun es merkezlik ve
glvenli kenetleme icin centerdrill...



MADE IN GERMANY ==

Standart Akis delme
Sekillendiricisi

Standart versiyonlar centerdrill 'in kisa ve materyal is alani Gzerinde kalir ve bir halka

uzun modellerini kapsamaktadir. Bunlar olusturur. Her iki model diz versiyonda da centertap Ile Di§

sadece silindirik parcanin uzunlugu mevcuttur. Bant icine yerlestirilmis kesiciler Agllma5|

konusunda birbirlerinden farklidirlar; konik halkayr ayni operasyonda giderir. Boylece

parcanin acilari tamamen aynidir. Bu plrlzsiz bir yluzey elde edilmis olunur. centertap ile dis acilmasi, akis delme
versiyonlarin kullanimi sirasinda, besleme sekillendirmesinde olan avantajlari
yoninun ters istikametinde gikarilan aynen saglar. Bu bir talassiz islemdir ve

islenen materyal akiskan bir hale
getirilir ve dis kokinden taraklara
dogru yonlendirilir. Dis dislerin
acilmasindaki prensibe benzer bir
sekilde gerceklesir. centertap cok
kullanilan bitin dis boyutlarina
uygundur.

Hangi centerdrill Tipi Hangi Uygulama icindir?

centerdrill Akis Delme Sekillenmesi icin islem Verileri
2 mm. duvar kalinligr ile S235JR (St 37/2) materyali icin referans degerleri:

Standart centerdrill centerdrill makine verimi centertap
Dis ic delik @ mm RPM kw RPM
DIN 13 basina Metrik I1SO dis
M3 2,7 3000 0,7 1500
M4 3.7 2600 0,8 1100
M5 4,5 2500 0,9 900
M6 54 2400 1,1 800
M8 7.3 2100 1,5 600
M10 9,2 1800 1,7 380
M12 10,9 1500 1,9 300 Centerdrill GmbH
M16 14,8 1400 2,4 200 Valterweg 19
M20 18,7 1200 3,0 160 D-65817 Eppstein
Whitwort boru disi
G1/8" 9,2 1800 1,7 380 Tel. +49 (0) 61 98 / 58 58 - 97
G1/4" 12,4 1600 2,1 280 Fax +49 (0) 61 98 / 58 58 - 99
G3/8" 15,9 1400 2,6 200
G1/2" 19,9 1200 3,2 140 ) )
G3/4" 25,4 1000 3,8 100 mfo@centerdrlll.de
G1" 32,0 800 4,6 70 www.centerdrill.de




